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EROBAS LIM
Y o B

Technologiezentrum CERT

Gaz de France  wasser

5660-70-80 (10 ml), 5660-70-02 (50 ml), 2543

Produkta apraksts

Aiztur skrdvju, uzgrieznu un bultskrivju patvaligu atskrivéSanos. Viegli demont&jama, izmantojot parastus
darbarikus. Var uzklat uz nedaudz netiram (ellainam, ietaukotdm) virsmam. Detalas pirms samontéSanas
ieteicams attirit ar STALOC attiritaju SQ-200. Lai paatrinatu lTmes sacietéSanu, lietojiet STALOC anaerobo ITmju
aktivetaju. Loti izturiga pret koroziju, vibraciju, Gdeni, gadzém, dazaddam ellam, oglidenraziem un daudzam citam
kimiskam vielam. Loti atri sacieté pat uz neruséjoSa térauda.

Sertificéta atbilstoSi NSF, DVGW, TZW, GAZ un EN 751-1.

leteicamais lietojums

Lietot uz metala virsmam. Detalas pirms samontéSanas ir jaattira un jaattauko. Lai nodroSinatu vislabako sakeri,

ieteicams lietot STALOC tehniskos virsmas attiritajus, pieméram, Atrdarbigo riipniecisko tirisanas Ilidzekli SQ-
220. Uzklajiet anaerobo Imi, pilnigi aizpildot atstarpi. Savienojiet detalas.

Anaerobas limes lietojamiba uz specialam virsmam vai parklajumiem, termoplasta un elastoméra ir iepriek$
japarbauda.

Ja salimétas detalas ir nepiecieSams demontét, izmantojiet piemeérotus instrumentus. Lai atvieglotu demontazu,
uzkarséjiet detalas lldz temperatirai, kas parsniedz 250 °C.

Uzglabasana

Uzglabajiet produktu sausa vietd, optimala uzglabadanas temperatira ir no +5 °C Iidz +25 °C. Lai paildzinatu
glabasanas laiku, péc pudeles atvérS8anas nodroSiniet, lai tas saturs netiktu piesarnots.

Fizikalas 1pasSibas (Skidrai limei

TIPASIBAS MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa zila/UV gaisma — luminiscéjo$a
viskozitate +25 °C mPas 1700-9000
maks. atstarpe mm 0,25
maks. vitnes diametrs M 36
berzes koeficients J 0,10
blivums +25 °C g/ml 1,05
uzliesmosanas temp. °C >100
Kimiska baze dimetakrilata esteris
glabasanas laiks +25 °C min. 1 gads

Fizikalas 1pasSibas (sacietéjusai limei (Hvoroscano

Testéts ar skrovi M10x20 - kvalitate 8.8 cinkota — uzgrieznis 0.8d (bez iepriekSé&jas TAL(
pievilkSanas). GANGLABNING
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IPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
sakotnéjas sacietéSanas laiks min 5-15
funkcionalas sacietéSanas laiks h 0,5-1
pilnigas sacietéSanas laiks h 1-3
termoizturiba °C no -55 Iidz +200

tirisanas lidzeklis

Atrdarbigs
rapnieciskais

SQ-220

Anaerobo
Iimju
aktivetajs

Vitnu Iimes termoizturiba

Testéta ar skravi M10x20 - kvalitate 8.8 cinkota — uzgrieznis 0.8d (5 Nm iepriek3€&ja pievilkSana) — 25 °C,
atbilstosi standartam ISO 10964.
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cietéSanas laiks
Kimiska noturiba
Péc 24 h ilgas polimerizacijas
temperatiura noturiba
viela [°C]
péc 100 h péc 1000 h péc 5000 h
Motorella 125 teicama teicama teicama
Transmisijas ella 125 teicama teicama teicama
Benzins 25 teicama laba laba
Udens/glikols 50% 87 teicama laba laba
Bremzu Skidrums 25 teicama teicama laba

Papildinformacija

Ladzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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5660-70-81 (10 ml), 5660-70-03 (50 ml), 2S70

Produkta apraksts

Aiztur skrivju, uzgrieznu un bultskravju, kas paklautas lielai slodzei, patvaligu atskrivéSanos. Detalas péc
savienoSanas ir grati demontét. Detalas pirms samontéSanas ieteicams attirit ar STALOC attiritaju SQ-200. Lai
paatrinatu Tmes sacietésanu, lietojiet STALOC anaerobo ITmju aktivétaju. Vitnes izmérs lidz M20.

Sertificéta atbilstoSi NSF.

leteicamais lietojums

Lietot uz metala virsmam. Detalas pirms samontésanas ir jaattira un jaattauko. Lai nodrosinatu vislabako sakeri,
ieteicams lietot STALOC tehniskos virsmas attiritajus, ka, pieméram, Atrdarbigo ripniecisko tirisanas lidzekli SQ-
220). Uzklajiet anaerobo ITmi, pilnigi aizpildot atstarpi. Savienojiet detalas.

Anaerobas lTmes lietojamiba uz specialam virsmam vai parklajumiem, termoplasta un elastoméra ir iepriek$
japarbauda.

STALOC anaerobas limes sacietéSanas laiku var paatrinat, izmantojot STALOC anaerobo Iimju aktivétaju.

Ja salimétas detalas ir nepiecieSsams demontét, izmantojiet piemérotus instrumentus. Lai atvieglotu demontazu,
uzkarséjiet detalas I1dz temperatdrai, kas ir augstaka par 250 °C.

Uzglabasana

Uzglabajiet produktu sausa vietd, optimala uzglabadanas temperatira ir no +5 °C Iidz +25 °C. Lai paildzinatu
glabasanas laiku, péc pudeles atvérSanas nodroSiniet, lai tas saturs netiktu piesarnots.

Fizikalas 1pasibas (Skidrai limei

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa /UV gaisma — luminisc&josa
viskozitate +25 °C mPas 500
maks. atstarpe mm 0,15
maks. vitnes diametrs M 20
berzes koeficients y 0,10
blivums +25 °C g/ml 1,11
uzliesmos$anas temp. °C >100
Kimiska baze dimetakrilata esteris
glabasanas laiks +25°C min. 1 gads

Fizikalas 1pasSibas (sacietejusai limei

Testéts ar skrivi M10x20 - kvalitate 8.8 cinkota — uzgrieznis 0.8d (bez iepriek$éjas
pievilkSanas).

ATRIBUTS VIENIBA SPECIFIKACIJA @""‘05‘3‘“‘"
sakotnéjas sacietéSanas laiks min 10-20 P
funkcionalas sacietéSanas laiks h 1-3 = “ /\\\\ ||
pilnigas sacieté$anas laiks h 5-10 CANGLASNING
termoizturiba °C no -55 lidz +200 SEARO
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>l

Atrdarbigs riipnieciskais Anaerobo Iimju
tiriSanas lidzeklis SQ-220 aktivétajs

Termoizturiba
Testéta uz térauda atbilstoSi standartam ASTM 1002/DIN 53283.
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Kimiska noturiba

Péc 24 h ilgas polimerizacijas

temperatira noturiba
viela [°Cl

péc 100 h péc 1000 h péc 5000 h
Motorella 125 laba samazinata samazinata
Transmisijas ella 125 laba samazinata samazinata
Benzins 25 teicama laba laba
Udens/glikols 50% 87 teicama teicama teicama
BremZu Skidrums 25 teicama teicama teicama

Papildinformacija

LOdzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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WDIN \
D)!ng
5660-70-04 (50 ml), 5660-71-15 (250 ml), 2572

Produkta apraksts

Augstas stipribas anaeroba Iime tiek izmantota metéala savienojumu nostiprind$anai un noblivéSanai vietas, kur
nepiecieSama augsta termoizturiba. Augstas viskozitates un tadéel, ka Tme nepil, to var izmantot liela diametra
bultskrivém, kuru izmérs neparsniedz M 56/2”. Loti izturiga pret koroziju, vibraciju, Gdeni, gadzém, dazadam
ellam un smérvielam, ogltdenraziem un daudzam citdm Kimiskam vielam.

Sertificéta atbilstoSi NSF un DVGW.

leteicamais lietojums

Lietot uz metala virsmam. Detalas pirms samontésanas ir jaattira un jaattauko. Lai nodrosinatu vislabako sakeri,
ieteicams lietot STALOC tehniskos virsmas attiritajus, ka, pieméram, Atrdarbigo rlpniecisko tirisanas lidzekli SQ-
220. Uzklajiet anaerobo lTmi, pilnTgi aizpildot atstarpi. Savienojiet detalas.

Anaerobas limes lietojamiba uz specialam virsmam vai parklajumiem, termoplasta un elastoméra ir ieprieks
japarbauda.

STALOC anaerobas limes sacietéSanas laiku var paatrinat, izmantojot STALOC anaerobo Iimju aktivétaju.

Ja salimétas detalas ir nepiecieSsams demontét, izmantojiet piemérotus instrumentus. Lai atvieglotu demontazu,
uzkarséjiet detalas I1dz temperatdrai, kas ir augstaka par 250 °C.

Uzglabasana

Uzglabajiet produktu sausa vietd, optimala uzglabadanas temperatira ir no +5 °C [idz +25 °C. Lai paildzinatu
glabasanas laiku, péc pudeles atvérSanas nodroSiniet, lai tas saturs netiktu piesarnots.

Fizikalas 1pasibas (Skidrai limei

TIPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa sarkana/UV gaisma — luminiscéjo$a
viskozitate +25 °C mPas 5000-28 000
maks. atstarpe mm 0,30
maks. vitnes diametrs M56/2
blivums +25 °C g/ml 1,10
uzliesmo$anas temp. °C >100
Kimiska baze dimetakrilata esteris
glabasanas laiks +25°C min. 1 gads

Fizikalas 1pasSibas (sacietejusai limei

Testéts ar skrivi M10x20 - kvalitate 8.8 cinkota — uzgrieznis 0.8d (bez iepriek3€jas pievilkSanas).

IPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI - C
sakotnéjas sacietéSanas laiks min 20-40 CT;
funkcionalas sacietéSanas laiks h 3-6 = -]FAL‘u@
pilnigas sacietéSanas laiks h 24 i
termoizturiba °C no -55 lidz +230 TheAGLooKE
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Atrdarbigs riipnieciskais
tirisanas Iidzeklis SQ-220

Anaerobo Iimju

aktivétajs

Testéta uz térauda atbilstoSi standartam ASTM 1002/DIN 53283.
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temperatira noturiba
viela [°C]
péc 100 h péc 500 h péc 1000 h
Motorella 125 teicama teicama teicama
Transmisijas ella 125 teicama teicama teicama
Benzins 25 teicama teicama teicama
Udens/glikols 50% 87 teicama laba laba
BremZu Skidrums 25 teicama teicama teicama

Papildinformacija

LOdzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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5660-70-75 (50 ml), 2590

Produkta apraksts

Anaeroba zemas viskozitates, vidéjas/augstas stipribas vitnu lime savilcéjskravju nostiprina$anai un blivésanai.
Ipasas limes viskozitates dé| ta sniedz teicamu kapilaras iespiesanas efektu, tadéjadi produkts ieklust/blivé
mikroporas un mikroplaisas. Ipasi piemérota maza diametra skrivém un cilindriskam detalam.

Lieliska izturiba pret koroziju, vibraciju, ddeni, gazi, dazadam ellam un daudzam citam Kimiskam vielam.

Atri sacieté anaerobo atmosféra. Produkts ir piemérots neaktiviem/pasiviem materialiem, pieméram, neriséjosam
téraudam.

leteicamais lietojums

Lietot uz metala virsmam. Detalas pirms samontésanas ir jaattira un jaattauko. Lai nodrosinatu vislabako sakeri,
ieteicams lietot STALOC tehniskos virsmas attiritajus, ka, pieméram, Atrdarbigo riipniecisko tirisanas lidzekli SQ-
220). Uzklajiet anaerobo ITmi, pilnigi aizpildot atstarpi. Savienojiet detalas.

Anaerobas Iimes lietojamiba uz specialam virsmam vai parklajumiem, termoplasta un elastoméra ir iepriek$
japarbauda.

STALOC anaerobas limes sacieté$anas laiku var saisinat, izmantojot STALOC anaerobo lTmju aktivétaju.

Ja salimétas detalas ir nepiecieSams demontét, izmantojiet piemérotus instrumentus. Lai atvieglotu demontazu,
uzkarséjiet detalas ldz temperatirai, kas parsniedz 250 °C.

Uzglabasana

Uzglabajiet produktu sausa vietd, optimala uzglabasanas temperatira ir no +5 °C Idz +25 °C. Lai paildzinatu
glabasanas laiku, nodroSiniet, lai péc pudeles atvérSanas tas saturs netiktu piesarnots.

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa zala/UV gaisma — luminiscéjoSa
viskozitate +25 °C mPas 10-20
maks. atstarpe mm M5 - 0,07
maks. vitnes diametrs M5
blivums +25 °C g/ml 1,1
uzliesmoS$anas temp. °C >100
Kimiska baze dimetakrilata esteri
glabasanas laiks +25 °C min. 1 gads

Fizikalas 1pasSibas (sacietejusai limei

Testéts ar skrivi M10x20 - kvalitate 8.8 cinkota — uzgrieznis 0.8d (bez iepriek$€&jas

pievilkSanas).

IPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
sakotnéjas sacietéSanas laiks min 10-20
funkcionalas sacietéSanas laiks h 0,5-1
pilnigas sacietéSanas laiks h 3-6
termoizturiba °C no -55 Iidz +150

——

STALOC




Atrdarbigs riipnieciskais
tirisanas Iidzeklis SQ-220

Anaerobo limju
aktivétajs

Testéts uz térauda atbilstoSi standartam ASTM 1002/DIN 53283.
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temperatira noturiba
viela [°C]
péc 100 h péc 1000 h péc 5000 h
Motorella 125 laba vidéja vidéja
Transmisijas ella 125 laba vidéja vidéja
Benzins 25 teicama teicama teicama
Udens/glikols 50% 87 teicama teicama teicama
Bremzu Skidrums 25 teicama laba laba

Papildinformacija

Ladzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!.
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VITNU BLIVEJUMI

WDIN
DVGW

CERT

5660-70-85 (10 ml), 5660-70-05 (50 ml), 5542

Produkta apraksts

Vidéjas stipribas anaeroba lTme un blivéjuma materials ir izmantojams tadu hidraulisko un pneimatisko sistemu
detalu vitnu blivéSanai, kuras vélak nepiecieSams demontét ar darbarikiem. Var izmantot k& PTFE blivlentes
aizstajéju, blivéjot gazes, saskidrinatas naftas gazes, tGdens, oglidenrazu, ellas un citu kKimisku vielu caurules.
Blivéjamas vitnes izmérs lidz R3/4”. Atra sacietéSana anaeroba vidé pat uz pasiviem materialiem un nersé&josa
térauda.

Sertificéta saskana ar DVGW un EN 751-1.

leteicamais lietojums

Lietot uz metala virsmam. Detalas pirms samontéSanas ir jaattira un jaattauko. Lai nodroSinatu vislabako sakeri,
ieteicams lietot STALOC tehniskos virsmas attiritajus. Uzklajiet anaerobo ITmi, pilnigi aizpildot atstarpi. Savienojiet
detalas.

Anaerobas ITmes lietojamiba uz specialam virsmam vai parklajumiem, termoplasta un elastoméra ir ieprieks
japarbauda.

STALOC anaerobas limes sacietéSanas laiku var paatrinat, izmantojot STALOC anaerobo ITmju aktivétaju.

Ja salimétas detalas ir nepiecieSsams demontét, izmantojiet piemérotus instrumentus. Lai atvieglotu demontazu,
uzkarséjiet detalas Iidz temperatiirai, kas parsniedz 200 °C.

-

Uzglabasana

Uzglabajiet produktu sausa vietd, optimala uzglabaSanas temperatira ir no +5 °C Idz +25 °C. Lai paildzinatu
glabasanas laiku, nodroSiniet, lai péc pudeles atvérSanas tas saturs netiktu piesarnots.

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa briina/UV gaisma — luminisc&josa
viskozitate +25 °C mPas 500-600
maks. atstarpe mm 0,15
maks. vitnes diametrs M 20 -R 3/4” oo
blivums pie +25 °C g/ml 1,05 e
uzliesmo$anas temp. °C >100 —
kimiska baze dimetakrilata esteris
glabasanas laiks pie +25 °C min. 1 gads

Fizikalas ipaSibas (sacietéjusai limei
Testéts ar skravi M10 x 20 - kvalitate 8.8 cinkota — uzgrieznis 0.8d (bez iepriek3€&jas pievilkSanas).

IPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
= 585492

sakotnéjas sacietéSanas laiks min
funkcionalas sacietéSanas laiks h 1-3
pilnigas sacietéSanas laiks h 3-6 -
termoizturiba °C no -55 idz + 150 50ml e
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Atrdarbigs riipnieciskais
tirisanas lidzeklis SQ-220

Testéta ar skrivi M10x20 - kvalitate 8.8 cinkota — uzgrieznis 0.8d (5 NM iepriek$éja pievilksana) — 25 °C

Anaerobo Iimju
aktivetajs

atbilstoSi standartam 1SO 10964.
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temperatira noturiba
viela [°C]
péc 100 h péc 1000 h péc 5000 h
Motorella 125 teicama teicama teicama
Transmisijas ella 125 teicama teicama teicama
Benzins 25 teicama teicama teicama
Udens/glikols 50% 87 laba laba laba
BremZu Skidrums 25 teicama teicama teicama

Papildinformacija

Ladzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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5660-70-08 (75 ml), 5577

Produkta apraksts

Vidéejas stipribas anaeroba [Tme metala vitnu savienojumu blivéSanai. Maksimalais vitnes diametrs Iidz M 80/
3”. Novérs gazes, augstspiediena gazes, saskidrinatas naftas gazes, naftas, benzina, Gdens un daudzu citu
kimisku vielu nopladi. Augsta noturiba pret koroziju, vibraciju, ddeni, gazi, dazddam ellam, oglidenraziem un
citam kimiskam vielam. Detalas pirms samontésanas ieteicams attirit ar STALOC SQ-200 attiritaju.

leteicamais lietojums

Lietot uz metala virsmam. Detalas pirms samontésanas ir jaattira un jaattauko. Lai nodrosinatu vislabako sakeri,
ieteicams lietot STALOC tehniskos virsmas attiritajus, pieméram, Atrdarbigo ripniecisko tirisanas Iidzekli SQ-
220. Uzklajiet anaerobo lTmi, pilnigi aizpildot atstarpi. Savienojiet detalas.

Anaerobas lImes lietojamiba uz specialam virsmam vai parklajumiem, termoplasta un elastoméra ir ieprieks
japarbauda.

STALOC anaerobas limes sacietéSanas laiku var paatrinat, izmantojot STALOC anaerobo lTmju aktivétaju.

Ja salimétas detalas ir nepiecieSsams demontét, izmantojiet piemérotus instrumentus. Lai atvieglotu demontazu,
uzkarséjiet detalas Iidz temperatdrai, kas ir lielaka par 200 °C.

Uzglabasana

Uzglabajiet produktu sausa vietd, optimala uzglabadanas temperatira ir no +5 °C Iidz +25 °C. Lai paildzinatu
glabasanas laiku, nodroSiniet, lai péc pudeles atvérSanas tas saturs netiktu piesarnots.

Fizikalas 1pasibas (Skidrai limei

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa /UV gaisma — luminiscéjosa
viskozitate +25 °C mPas 20 000-70 000
maks. atstarpe mm 0,30
maks. vitnes diametrs M 80/lidz 3”
blivums +25 °C g/ml 1,11
uzliesmosanas temp. °C >100
Kimiska baze dimetakrilata esteris
glabasanas laiks +25 °C min. 1 gads

Fizikalas 1pasSibas (sacietejusai limei

Testéts ar skrivi M10x20 - kvalitate 8.8 cinkota — uzgrieznis 0.8d (bez iepriek$éjas
pievilkSanas).

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
sakotnéjas sacietéSanas laiks min 15-30
funkcionalas sacietéSanas laiks h 1-2
pilnigas sacietéSanas laiks h 3-6
termoizturiba °C no -55 ldz +150

R 7510 “'



INDUSTRIALA KIMIJA

Atrdarbigs riipnieciskais
tirisanas lidzeklis SQ-220

Termoizturiba

Testéts ar térauda paraugu atbilstosi standartam ASTM 1002/DIN 53283

Anaerobo Iimju
aktivéetajs
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Kimiska noturiba
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apkartéjas vides temperatira °C

Péc 24 h ilgas polimerizacijas
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temperatira noturiba
viela [°C]
péc 100 h péc 1000 h péc 5000 h
Motorella 125 teicama teicama teicama
Transmisijas ella 125 teicama teicama teicama
Benzins 25 teicama teicama teicama
Udens/glikols 50% 87 teicama teicama laba
Bremzu Skidrums 25 teicama teicama laba

LOdzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!

Papildinformacija




INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-71 (175 m)

Produkta apraksts

100% politetrafluoretiléna Skiedras blivéSanas aukla ir paredzéta metala un plastmasas savienojumu blivéSanai.
Noturiga pret lielako dalu Skidrumu un gazu iedarbibu. Termoizturiba: no —200 °C Iidz +240 °C. Piemérota visu
veidu vitnem. Nesamezglojas, ir izturiga pret oksidaciju, sénisu vai baktériju augSanu. Var izmantot caurulém, pa
kuram tiek transportéts gazveida skabeklis.

LietoSanas pamaciba
= Sakot ar vitnes galu, brivi tiniet auklu, parklajot vitnes virziena.

= No atseviSska dozatora uzklajiet 2 vai 3 pilienus montazas Iidzekla un ar pirkstu izsméréjiet virs PTFE
auklas. Tas ir nekaitigs un biologiski noardams materials.

» Vairak aptiniet vitnes beigas un nosedziet ar auklu tikai 10-15 mm no vitnes.

» RaZotaja noradijumi attieciba uz auklas tinumu skaitu:
e Y collu caurulei — no 12 (smalka vitne) I1dz 18 (rupja vitne) tinumiem
e 11/2 collu caurulei— no 16 (smalka vitne) I1dz 24 (rupja vitne) tinumiem
e citiem caurulu diametriem pielagojiet tinumu skaitu péc nepiecieSamibas.

Fizikalas 1pasSibas

IPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa

termoizturiba °C no -200 Iidz +240
glabasanas laiks bez ierobezojuma
spiedienizturiba bars I1dz 100

Papildinformacija

Lddzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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INDUSTRIALA KIMIJA

VIRSMAS BLIVEJUMI

5660-70-07 (75 ml), 5574

Produkta apraksts

Lieto stknu, parnesumkarbu, motoru un citu iekartu atloku un virsmu savieno$anai un blivésanai. Aizpilda [idz 0,5
mm lielas spraugas starp savienojamam virsmam. DroSa blivéSana temperatiras diapazona no -55 °C Iidz
+150 °C. Detalas pirms samontéSanas ieteicams attirit ar STALOC SQ-200 attiritaju. Lai paatrinatu blivéjuma
materiala sacietéSanu, lietojiet STALOC anaerobo ITmju aktivetaju. Izturigs pret Gdens, gazes, saskidrinatas
naftas gazes, ellas un citu Kimisko vielu iedarbibu.

leteicamais lietojums

Lietot uz metala virsmam. Detalas pirms samontéSanas ir jaattira un jaattauko. Lai nodroSinatu vislabako sakeri,

ieteicams lietot STALOC tehniskos virsmas attiritajus, pieméram, Atrdarbigo rapniecisko tirisanas lidzekli SQ-
220. Uzklajiet anaerobo lTmi, pilnigi aizpildot atstarpi. Savienojiet detalas.

Anaerobas IImes lietojamibu uz specialam virsmam vai parklajumiem, termoplasta un elastoméra ir iepriek$
japarbauda.

STALOC anaerobas limes sacietéSanas laiku var paéatrinat, izmantojot STALOC anaerobo ITimju aktivétaju.

Ja salimétas detalas ir nepiecieSams demontét, izmantojiet piemérotus instrumentus. Lai atvieglotu demontazu,
uzkarséjiet detalas l"dz temperatirai, kas ir lielaka par 200 °C.

Uzglabasana

Uzglabajiet produktu sausa vietd, optimala uzglabasanas temperatira ir no +5 °C Idz +25 °C. Lai paildzinatu
glabasdanas laiku, nodroSiniet, lai péc pudeles atvérSanas tas saturs netiktu piesarnots.

Fizikalas 1pasibas (Skidrai limei

TIPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa /UV gaisma — luminiscéjo$a
viskozitate +25 °C mPas 28 000—100 000
maks. atstarpe mm 0,50
blivums +25 °C g/mi 1,10
uzliesmosSanas temp. °C >100
Kimiska baze dimetakrilata esteris
glabasanas laiks +25 °C min. 1 gads

Fizikalas 1pasSibas (sacietejusai limei

Testéts ar skravi M10x20 - kvalitate 8.8 cinkota — uzgrieznis 0.8d (bez iepriek$€&jas
pievilkSanas).

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
sakotnéjas sacietéSanas laiks min 15-30
funkcionalas sacietéSanas laiks h 3-6
pilnigas sacietéSanas laiks h 24
termoizturiba °C no -55 Iidz +150




INDUSTRIALA KIMIJA

Atrdarbigs riipnieciskais
tirisanas Iidzeklis SQ-220

Anaerobo Iimju
aktivétajs

Termoizturiba

Testéts ar teérauda paraugu atbilstosi standartam ASTM 1002/DIN 53283
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Kimiska noturiba

25

apkartéjas vides temperatira °C

Péc 24 h ilgas polimerizacijas
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temperatira noturiba
viela [°Cl
péc 100 h péc 500 h péc 1000 h
Motorella 125 teicama teicama teicama
Transmisijas ella 125 teicama teicama teicama
Benzins 25 laba laba laba
Udens/glikols 50% 87 laba laba laba

Papildinformacija

LOdzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!




INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-65 (50 ml), 5518

Produkta apraksts

Vidéejas stipribas anaeroba saistviela. Piemérota precizi pieguloSu (atstarpe Iidz 0,5 mm) metala plaknu, atloku,
reduktoru vaku un tamlidzigu virsmu savieno$anai. Uzreiz péc samontéSanas nodroSina izturibu pret zemu
spiedienu. Izturiga pret Gdens, gazes, saskidrinatas naftas gazes, ellas un citu tehnisko Skidumu iedarbibu.

leteicamais lietojums

Lietot uz metala virsmam. Detalas pirms samontéSanas ir jaattira un jaattauko. Lai nodroSinatu vislabako sakeri,
ieteicams lietot STALOC tehniskos virsmas attiritajus, ka, pieméram, STALOC SQ-220 atrdarbigu ripnieciskas
tiriSanas Iidzekli. Uzklajiet anaerobo saistvielu, pilnTgi aizpildot atstarpi. Savienojiet detalas.

Anaerobas saistvielas lietoSana uz specialam virsmam vai parklajumiem, termoplasta un elastoméra, ir ieprieks
japarbauda.

Anaerobas saistvielas sacietéSanas laiku var saisinat, izmantojot STALOC anaerobo Iimju aktivétaju.

Ja salimétas detalas ir nepiecieSams demontét, izmantojiet piemérotus instrumentus. Lai atvieglotu demontazu,
uzkarséjiet detalas I1dz temperatdrai, kas ir lielaka par 250 °C.

Uzglabasana

Uzglabajiet produktu sausa vietd, optimala uzglabasanas temperatira ir no +5 °C Idz +25 °C. Lai paildzinatu
glabasanas laiku, nodroSiniet, lai péc pudeles atvérSanas tas saturs netiktu piesarnots.

Fizikalas 1pasibas (Skidrai limei

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa sarkana/UV gaisma — luminiscéjo$a
viskozitate +25 °C mPas 70 000-600 000
maks. atstarpe mm 0,50
blivums +25 °C g/mi 1,05
uzliesmo$anas temp. °C >100
kimiska baze dimetakrilata esteris
glabasanas laiks +25 °C min. 1 gads

Fizikalas 1pasSibas (sacietéjusai limei

Testéts ar skravi M10x20 - kvalitate 8.8 cinkota — uzgrieznis 0.8d (bez
iepriek$éjas pievilkSanas).

IPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
sakotnéjas sacietéSanas laiks min 10-20
funkcionalas sacietéSanas laiks h 1-3
pilnigas sacietéSanas laiks h 6-12
termoizturiba °C no -55 Iidz +180




INDUSTRIALA KIMIJA

Atrdarbigs riipnieciskais
tirisanas lidzeklis SQ-220

< |

Anaerobo limju
aktivetajs

Testéts ar terauda paraugu atbilstosi ASTM 1002/DIN 53283.
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temperatira noturiba
viela [°C]
péc 100 h péc 1000 h péc 5000 h
Motorella 125 teicama teicama teicama
Transmisijas ella 125 teicama teicama Teicama
Benzins 25 teicama vidéja Vidéja
Udens/glikols 50% 87 teicama teicama laba

Papildinformacija

LOdzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!




INDUSTRIALA KIMIJA

CILINDRISKO DETALU LIMES

5660-70-10 (50 ml), 6S41

Produkta apraksts

Piemérota gultnu, ieliktnu, uzmavu un citu cilindrisku detalu nostiprinaSanai. Teicama noturiba pret koroziju,
vibraciju, ddens, gazes, dazadu ellu, oglidenrazu un citu Kimisko vielu iedarbibu. Lieliska termoizturiba.

leteicamais lietojums

Lietot uz metala virsmam. Detalas pirms samontéSanas ir jaattira un jaattauko. Lai nodroSinatu vislabako sakeri,

ieteicams lietot STALOC tehniskos virsmas attiritajus, pieméram, Atrdarbigo rapniecisko tirisanas lidzekli SQ-
220. Uzklajiet anaerobo Imi, pilnTgi aizpildot atstarpi. Savienojiet detalas.

Anaerobas ITmes lietojamiba uz specialam virsmam vai parklajumiem, termoplasta un elastoméra ir iepriek$
japarbauda.

STALOC anaerobas Tmes sacietéSanas laiku var saisinat, izmantojot STALOC anaerobo ITmju aktivétaju.

Ja salimétas detalas ir nepiecieSams demontét, izmantojiet piemeérotus instrumentus. Lai atvieglotu demontazu,
uzkarsgjiet detalas l"dz temperatirai, kas ir lielaka par 200 °C.

Uzglabasana

Uzglabajiet produktu sausa vieta, optimala uzglabasanas temperatira ir no +5° C Iidz +25 °C. Lai paildzinatu
glabasdanas laiku, nodroSiniet, lai péc pudeles atvérSanas tas saturs netiktu piesarnots.

TIPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa /UV gaisma — luminiscéjoSa
viskozitate +25 °C mPas 550
maks. atstarpe mm ~0,12
maks. vitnes diametrs M20
blivums +25 °C g/ml 1,05
uzliesmosanas temp. °C >100
Kimiska baze uretana metakrilats
glabasanas laiks +25 °C min. 1 gads

Fizikalas 1pasSibas (sacietejusai limei

Testéts ar skrivi M10x20 - kvalitate 8.8 cinkota — uzgrieznis 0.8d (bez iepriek$éjas

pievilk§anas). STALC

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI ol
sakotnéjas sacietéSanas laiks min 10-20 RETAINING COMPOUND
funkcionalas sacietéSanas laiks h 1-3
pilnigas sacietéSanas laiks h 3-6
termoizturiba °C no -55 lidz +150 MITTELFEST

MEDIUM STRENGHT ‘




INDUSTRIALA KIMIJA
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Kimiska noturiba

Péc 24 h ilgas polimerizacijas

temperatira noturiba
viela [°C]
péc 100 h péc 500 h péc 1000 h
Motorella 125 teicama teicama teicama
Transmisijas ella 125 teicama teicama teicama
Benzins 25 teicama teicama teicama
Udens/glikols 50% 87 teicama laba laba
BremZu Skidrums 25 teicama teicama teicama

Papildinformacija

Ladzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!



INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-20 (50 ml), 6S03

Produkta apraksts

Piemérota gultnu, ieliktnu, uzmavu un citu cilindrisku detalu nostiprindSanai. Augsta stipriba dinamiskas, aksialas
un radialas slodzes gadijuma. Maksimalais atstarpes lielums 0,1 mm. Detalas pirms samontéSanas ieteicams
attirit ar STALOC attiritaju SQ-200. Lai paatrinatu limes sacietéSanu, lietojiet STALOC anaerobo Iimju aktivétaju.
Izturiga pret rasu, vibraciju, ka art Gdens, gazes, dazadu ellu, oglidenrazu un citu kimisko vielu iedarbibu.

leteicamais lietojums

Lietot uz metala virsmam. Detalas pirms samontésanas ir jaattira un jaattauko. Lai nodrosinatu vislabako sakeri,
ieteicams lietot STALOC tehniskos virsmas attiritajus, pieméram, Atrdarbigo ripniecisko tirisanas Iidzekli SQ-
220. Uzklajiet anaerobo lTmi, pilnigi aizpildot atstarpi. Savienojiet detalas.

Anaerobas lImes lietojamiba uz specialam virsmam vai parklajumiem, termoplasta un elastoméra ir ieprieks
japarbauda.

STALOC anaerobas limes sacietéSanas laiku var saisinat, izmantojot STALOC anaerobo ITmju aktivétaju.

Ja salimétas detalas ir nepiecieSsams demontét, izmantojiet piemérotus instrumentus. Lai atvieglotu demontazu,
uzkarséjiet detalas I1dz temperatdrai, kas ir lielaka par 200 °C.

Uzglabasana

Uzglabajiet produktu sausa vieta, optimala uzglabasanas temperatira ir no +5° C Iidz +25 °C. Lai paildzinatu
glabasanas laiku, nodroSiniet, lai péc pudeles atvérSanas tas saturs netiktu piesarnots.

Fizikalas 1pasibas (Skidrai limei

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa zala/UV gaisma — luminiscéjoSa
viskozitate +25 °C mPas 2600 — 3100
maks. atstarpe mm ~0,1
maks. vitnes diametrs M12
blivums +25 °C g/ml 1,10
uzliesmo$anas temp. °C >100

Kimiska baze

uretana metakrilats

glabasanas laiks +25 °C

min. 1 gads

Fizikalas 1pasSibas (sacietejusai limei

Testéts ar skravi M10x20 - kvalitate 8.8 cinkota — uzgrieznis 0.8d (bez iepriek$€&jas

pievilkSanas).

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
sakotnéjas sacietéSanas laiks min 2-5 — :
funkcionalas sacietéSanas laiks h 1-3 STALC
pilnigas sacietéSanas laiks h 2-4 FOGFORBAND
termoizturiba °C no -55 Iidz +150 i




INDUSTRIALA KIMIJA

Anaerobo Iimju
aktivéetajs

Atrdarbigs riipnieciskais
tirisanas lidzeklis SQ-220

SacieteSanas laiks atkariba no detalu materiala
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S5min  10min  30min 1h 3h 6h 24h 72h
sacietésanas laiks
Kimiska noturiba
Péc 24 h ilgas polimerizacijas
temperatira noturiba
viela [°C]
péc 100 h péc 500 h péc 1000 h
Motorella 125 teicama teicama teicama
Transmisijas ella 125 teicama teicama teicama
Benzins 25 teicama laba laba
Udens/glikols 50% 87 teicama vidéja vidéja
BremZu Skidrums 25 teicama laba vidgja

Papildinformacija

Lddzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu.




INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-20 (50 ml), 6S38

Produkta apraksts

Piemérota gultnu, ieliktnu, uzmavu un citu cilindrisku detalu nostiprindSanai. Augsta stipriba dinamiskas, aksialas
un radialas slodzes gadijuma. Maksimalais spraugas platums 0,25 mm. Detalas pirms samontéSanas ieteicams
attirit ar STALOC attiritaju SQ-200. Lai paatrinatu limes sacietéSanu, lietojiet STALOC anaerobo Iimju aktivétaju.
Izturiga pret rasu, vibraciju, ka art Gdens, gazes, dazadu ellu, oglidenrazu un citu kimisko vielu iedarbibu.

leteicamais lietojums

Lietot uz metala virsmam. Detalas pirms samontésanas ir jaattira un jaattauko. Lai nodrosinatu vislabako sakeri,
ieteicams lietot STALOC tehniskos virsmas attiritajus, pieméram, Atrdarbigo ripniecisko tirisanas Iidzekli SQ-
220. Uzklajiet anaerobo lTmi, pilnTgi aizpildot atstarpi. Savienojiet detalas.

Anaerobas lImes lietojamiba uz specialam virsmam vai parklajumiem, termoplasta un elastoméra ir ieprieks
japarbauda.

STALOC anaerobas limes sacietéSanas laiku var saisinat, izmantojot STALOC anaerobo ITmju aktivétaju.

Ja salimétas detalas ir nepiecieSams demontét, izmantojiet piemérotus instrumentus. Lai atvieglotu demontazu,
uzkarséjiet detalas I1dz temperatdrai, kas ir lielaka par 200 °C.

Uzglabasana

Uzglabajiet produktus sausa vieta, optimala uzglabasanas temperattra ir no +5° C Iidz +25 °C. Lai paildzinatu
glabasanas laiku, nodroSiniet, lai péc pudeles atvérSanas tas saturs netiktu piesarnots.

Fizikalas 1pasibas (Skidrai limei

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa zala/UV gaisma — luminiscéjoSa
viskozitate +25 °C mPas 2600 — 3100
maks. atstarpe mm ~0,25
maks. vitnes diametrs M36
blivums +25 °C g/ml 1,10
uzliesmo$anas temp. °C >100
Kimiska baze uretdna metakrilats
glabasanas laiks +25 °C min. 1 gads

Fizikalas 1pasSibas (sacietejusai limei

Testéts ar skravi M10x20 - kvalitate 8.8 cinkota — uzgrieznis 0.8d (bez iepriek$€&jas
pievilkSanas).

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
sakotnéjas sacietéSanas laiks min 2-5
funkcionalas sacietéSanas laiks h 1-3
pilnigas sacietéSanas laiks h 2-4
termoizturiba °C no -55 lidz +150




INDUSTRIALA KIMIJA

Atrdarbigs riipnieciskais
tirisanas lidzeklis SQ-220

Anaerobo Iimju
aktivéetajs

SacieteSanas laiks atkariba no detalas virsmas
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sacietéSanas laiks
Kimiska noturiba
Péc 24 h ilgas polimerizacijas
temperatira noturiba
viela [°C]
péc 100 h péc 500 h péc 1000 h

Motorella 125 teicama teicama teicama
Transmisijas ella 125 teicama teicama teicama
Benzins 25 teicama laba laba
Udens/glikols 50% 87 teicama vidéja vidéja
Bremzu Skidrums 25 teicama laba vidéja

Papildinformacija

LOdzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!




INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-11 (150 ml)

Produkta apraksts

Paatrina anaerobo Iimju sacietéSanu. To izmanto vai nu viena, vai abas savienojama materiala pusés. To lieto,
ja ir nepiecieSama atra sacietéSana vai art ja limei ir jaiespiezas pasivajos materialos (aluminija, nerliséjo$aja
térauda) un lielas spraugas. Turklat produktu var izmantot, lai sacietindtu anaerobas IImes, ja nevar pilniba
nodrosinat bezskabekla vidi.

leteicamais lietojums

Attiriet un attaukojiet virsmas, kuras ir jasavieno. Uzklajiet STALOC anaerobo ITmju aktivétaju uz vienas vai abam
savienojamo materialu pusém. Lietojiet anaerobo Iimju aktivétaju 2 mindtes pirms anaeroba produkta uzklasanas
un laujiet tam pilntba izzat (uzgaidiet, kamér aktivétajs pilniba iztvaiko). Uzklajiet anaerobo produktu un savienojiet
atbilstoSos materialus.

Produkta izmanto$anas nosacijumi::

- lietot uz pasiviem materialiem/virsmam, pieméram, aluminija, neris&josa térauda, cinkota térauda, nikela vai
hromé&tam virsmam;

- apkartéjas vides temperatira ir zemaka par 10 °C;

- jaaizpilda lielas spraugas.

Izmantojot anaerobo Iimju aktivétaju, var mazinaties limes augstaka [imena stipriba. Tas notiek tapéc, ka
aktivétajs veicina lTmes sacietéSanu sprieguma ietekmé, kas samazina polimerizacijas procesa kvalitati.

Fizikalas 1pasibas

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa zala
viskozitate +25 °C temperatidra mPas 1-2
blivums +25 °C temperatira g/ml 0,8
tvaika spiediens +25 °C mbar 50
temperatira
reaktivitate uz virsmas h 24
Kimiska baze organisks produkts ar SkistoSu sastavu
glabasanas laiks +25 °C min. 1 gads
temperatira

Papildinformacija

LOdzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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INDUSTRIALA KIMIJA

MOMENTILIM

5660-70-79 (5 g), 5660-70-12 (20 g), 4S01

Produkta apraksts

Atri cietéjo3a universala momentiime.
Sertificéta atbilstoSi NSF.

leteicamais lietojums

Detalas pirms montazas ir jaattira un jaattauko. Lai nodroSinatu vislabako sakeri, ieteicams lietot STALOC
tehniskos tiriSanas Iidzeklus. STALOC momentiimes nodroSina lieliskus rezultatus pat tad, ja tas izmanto
minimalas atstarpés.

Ja sacietéSanu ir nepiecieSams paatrinat, izmantojiet STALOC momentiimju aktivétaju. Ja ir nepiecieSams
salimét griti salimé&jamas virsmas (pieméram, PE, PP), detalas iepriek$ apstradajiet ar STALOC gruntéSanas
[fdzekli momentlimém.

Péc detalu saspieSanas nonemiet limes atliekas ar acetonu saturoSu tirisanas [idzekli, pieméram, Universalo
tiriSanas Iidzekli SQ-225.

Uzglabasana

Uzglabajiet produktus sausa vieta, optimala uzglabasanas temperatira ir no +5 °C Iidz +25 °C. Lai paildzinatu
glabasanas laiku, nodroSiniet, lai péc pudeles atvérSanas tas saturs netiktu piesarnots.

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa
viskozitate +25 °C mPas 70-120
blivums +25 °C g/ml 1,06, DIN 51757
uzliesmoSanas temp. °C 87, DIN 55213
Kimiska baze etilcianakrilats
glabasanas laiks +25 °C min. 1 gads

(I CEENERRETS

TIPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
aluminijs/aluminijs sek. 40-60
SBR/SBR sek. 2—-4
polikarbonats/polikarbonats sek. 8-12
EPDM/EPDM sek. 4-8

Fizikalas 1pasSibas (sacietejusai limei

ATRIBUTS VIENIBA SPECIFIKACIJA
termoizturiba °C no -30 Iidz +80
kuSanas temperatira °C +165

MOMENTLIME

gL
Universalais tiriSanas = | Anaerobo limju Gruntésanas
lidzeklis SQ-225

aktivétajs - lidzeklis
momentlimém




INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-13 (20 g), 4506

Produkta apraksts

Loti atri sacietéjoSa universala lime plasam lietojumam.

leteicamais lietojums

Detalas pirms montazas ir jaattira un jaattauko. Lai nodroSinatu vislabako sakeri, ieteicams lietot STALOC
tehniskos tiri8anas lidzeklus. STALOC momentlimes nodro$ina lieliskus rezultatus, pat ja tds izmanto minimalas
atstarpés.

Péc detalu savienoSanas nonemiet [Imes atliekas ar acetonu saturoSu tiriSanas Iidzekli, pieméram, STALOC
universalo tirisanas Ilidzekli SQ-225.

Ja sacietéSanu ir nepiecieSams paatrinat, izmantojiet STALOC momentiimju aktivétaju. Ja ir nepiecieSams
salimét griti saliméjamas virsmas (pieméram, PE, PP), detalas iepriek$ apstradajiet ar STALOC gruntéSanas
[T1dzekli momentlimém.

Uzglabasana

Uzglabajiet produktu sausa vieta, optimala uzglabasanas temperatira ir no +5 °C Iidz +25 °C. Lai paildzinatu
glabasdanas laiku, nodroSiniet, lai péc pudeles atvérSanas tas saturs netiktu piesarnots.

IPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa
viskozitate +25 °C mPas 20-40
blivums +25 °C g/ml 1,06, DIN 51757

uzliesmoSanas temp.

87 °C, DIN 55213

Kimiska baze

etilcianakrilats

glabasanas laiks +25 °C

min. 1 gads

Cietesanas laiks

MATERIALS MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
aluminijs/aluminijs sek. 60-70
SBR/SBR sek. 3-5
polikarbonats/polikarbonats sek. 10-15
EPDM/EPDM sek. <10

Fizikalas 1pasSibas

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
termoizturiba °C no -30 Iidz +80
kuSanas temperatira °C +165

Universalais tiriSanas
Iidzeklis SQ-225

FTALOC
PRIMER

Gruntésanas lidzeklis
momentlimém

- —

Momentlimju
aktivetajs

STALOC

GOLDEN STAR GUALITY

SOFOATKLEESTOFF
WNETANT BONDER




INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-41 (20 g), 4S54

Produkta apraksts

Atri salimé porainus materialus (gumiju, koku, adu, kartonu), ka arT metalu un lielako dalu plastmasu. Piemérota
gadijumos, ja jasalimé detalas, kuras blivi nepiegul. Zelejveida konsistences dé| nepil.

leteicamais lietojums

Detalas pirms montazas ir jaattira un jaattauko. Lai nodroSinatu vislabako sakeri, ieteicams lietot STALOC
tehniskos tiriSanas lidzeklus. STALOC momentlimes nodroSina teicamu rezultatu pat tad, ja tas izmanto
minimalas atstarpés.

Ja sacietéSanu ir nepiecieSams paéatrinat, izmantojiet STALOC momentlimju aktivétaju. Ja ir nepiecieSams
salimét griti saliméjamas virsmas (pieméram, PE, PP), detalas iepriek$S apstradajiet ar STALOC gruntéSanas
[Tdzekli momentlimém.

Péc detalu savienoSanas nonemiet limes atliekas ar acetonu saturosSu tiriSanas lidzekli (pieméram, STALOC

Universalo tirisanas dzekli).

Uzglabasana

Uzglabajiet produktu sausa vietd, optimala uzglabasanas temperatira ir no +5 °C [dz +25 °C. Lai paildzinatu
glabasdanas laiku, nodroSiniet, lai péc pudeles atvérSanas tas saturs netiktu piesarnots.

IPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa
blivums +25 °C g/ml 1,069, DIN 51757
uzliesmosanas temp. °C >80, DIN 55213
Kimiska baze etilcianakrilats
glabasanas laiks +25 °C min. 1 gads
CietéSanas laiks
IPASIBA VIENIBA TEHNISKIE DATI
ABS/ABS sek. 50-60
Koks/koks sek. 6-10
ABS/nerlséjoSs térauds sek. >60
NBR/NBR sek. 5-10

Fizikalas 1pasSibas (sacietejusai limei

ATRIBUTS VIENIBA SPECIFIKACIJA
termoizturiba °C no -55 Iidz +80
krasa

Papildinformacija

Ladzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!

Momentlimju
aktivétajs

Universalais tiriSanas A Gruntésanas
lidzeklis SQ-225 Iidzeklis
momentlimém




INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-82 (5 g), 5660-70-70 (20 g), 5S15
Produkta apraksts

Paredzéta gumijas un citu elastigu materialu TméSanai. Liméjuma vieta saglaba elastigumu. Zemas viskozitates
dé| var limét arT porainus materialus. Pirms [ITmé&Sanas virsmas ir jaattira.

leteicamais lietojums

Detalas pirms montazas ir jaattira un jaattauko. Lai nodroSinatu vislabako sakeri, ieteicams lietot STALOC
tehniskos tiriSanas lidzeklus. STALOC momentlimes nodroSina lieliskus rezultatus pat tad, ja tds izmanto
minimalas atstarpés.

Ja sacietéSanu ir nepiecieSams paéatrinat, izmantojiet STALOC momentlimju aktivétaju. Ja ir nepiecieSams

salimét griti saliméjamas virsmas (pieméram, PE, PP), detalas ieprieks apstradajiet ar STALOC gruntéSanas
[Tdzekli momentlimém.

Péc detalu savienoSanas nonemiet limes atliekas ar acetonu saturoSu tirisanas [idzekli, pieméram, STALOC
universalo tiritaju SQ-225.

Uzglabasana

Uzglabajiet produktus sausa vieta, optimala uzglabasSanas temperatira ir no +5 °C Iidz +25 °C. Lai paildzinatu
glabasdanas laiku, nodroSiniet, lai péc pudeles atvérSanas tas saturs netiktu piesarnots.

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa
viskozitate +25 °C mPas 120-250
blivums +25 °C g/ml 1,12, DIN 51757
uzliesmoSanas temp. °C 74, DIN 55213
glabasanas laiks +25 °C min. 1 gads

Cietésanas laiks

IPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
aluminijs/aluminijs sek. 55-80
SBR/SBR sek. 6-10
polikarbonats/polikarbonats sek. 8-15
EPDM/EPDM sek. 6-10

Fizikalas 1pasSibas (sacietejusai limei

IPASIBA VIENIBA
termoizturiba °C

SPECIFIKACIJA
no -50 Iidz +80

Papildinformacija

LOdzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-77 (15 ml)

Produkta apraksts

STALOC gruntéSanas Iidzeklis momentlimém palidz salimét PE, PP, EPDM, PTFE, silikonu un citus grdti
saliméjamus materialus.
leteicams lietot kopa ar STALOC momentlimi 4S06.

leteicamais lietojums

Uzklajiet planu kartinu STALOC gruntéSanas Ilidzekla uz virsmam, kuras ir jasavieno. Uzgaidiet daZzas sekundes,
lfdz gruntéjums nozist. Uzklajiet STALOC momentlimi uz vienas vai uz abam pusém un saspiediet detalas kopa.
Primara sacietéSana notiks 1-2 minGSu laika. Pilnigas sacietéSanas laiks — 24 stundas. Péc lietoSanas
nekavéjoties aizveriet ITmes pudeli.

Fizikalas 1pasSibas

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa redzama UV gaisma
kimiska baze alifatiskie amini ar organisku Skidinataju
tvaika spiediens +25 °C mbar 50
glabasanas laiks +25 °C min. 1 gads

Papildinformacija

LOdzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!

i
STALOC

PRIMER|

"R SOFORTKLEBSTOFFE




INDUSTRIALA KIMIJA

EPOKSID

5660-70-63 (25 g), K-880

Produkta apraksts

STALOC Skidrais metals K-880 ir TpaSa divkomponentu lTme, kas sastdv no epoksida svekiem un speciala
cietinataja. Paredzéta caurulu, varstu, motora cilindru bloku, dzesé&taju un tvertnu remontam. Zemas viskozitates
dé| labi aizpilda sikas plaisas un dobumus metala I€juma. Péc pilnigas sacietéSanas virsmu var mehaniski
apstradat (virpot, frézét, slipét u.c.). Limétas vietas ir noturigas pret ellas, benzina un dizeldegvielas iedarbibu.

leteicamais lietojums

Izmantojiet maisTtaju un izspiediet STALOC K-880. Ta ka, izmantojot maisttaju, sajaukSanas attieciba tiek noteikta
automatiski, produkts ir viegli lietojams. Produkts pilnigi sacieté péc 24 stundam. Péc kasetnes daléjas
izlietoS8anas demontgjiet izmantoto maisitaju un uz Slirces/kasetnes uzlieciet originalo vacinu.

Tehniskas 1pasibas

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
Kimiska baze ar térauda dalindm sajaukti epoksida sveki
krasa peléka
darbam nepiecieSamais laiks min 4-5
pilnigas sacietéSanas laiks h 24
sajaukSanas attieciba 1:1
sarukums 0,3%
termoizturiba °C no -50 lidz +120
Darba/uzklaSanas temperatira °C no +10 lidz +30
glabasanas laiks +25 °C ~9 ménesi

Papildinformacija

Lddzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!

'@vnnoscmo

ALOC

Maisitajs
5660-70-64




INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-68 (25 ml), E-505

Produkta apraksts

Augstas stipribas atri cietéjosa, universala, caurspidiga, divkomponentu epoksidsveku montazas lime. Piemérota
metala, keramikas, koka un stikla [Tmé&8anai, ka arT elektrisko kabelsavienojumu izolacijai.

Izturiga pret Skidinatajiem.

Sacieté 5 mindsu laika. Pilniga sacieté$ana 24 h laika.

leteicamais lietojums

Izmantojiet maisttaju un izspiediet ITmi. Izmantojot maisitaju, sajauk3anas attieciba tiek noteikta automatiski, kas
padara produktu viegli lietojamu. Produkts pilnigi sacieté péc 24 stundam. Péc kasetnes dal€jas izlietoSanas
demontgjiet izmantoto maisitaju un uz $lirces/kasetnes uzlieciet originalo vacinu.

Tehniskas 1pasibas

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
baze epoksidasveki
krasa
pilnigs sacietéSanas laiks h 24
sajaukSanas attieciba 1:1
sarau$anas 2%
termoizturiba °C no -50 Iidz +80
darba temperatlra °C no +10 lidz +30

Papildinformacija

LOdzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!

MHO. 481321l

STALOC

GOLDEN STAR QUALIT

EPOXIDKLEBSTOFF
BOXY ADHESIVE

Maisitajs
5660-70-64




INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-69 (114 g), K-818

Produkta apraksts

Divkomponentu epoksidsveku [ime ar metala dalindm ir paredzéta suknu, tvertnu, korpusu un “norautu” vitnu atrai
remontéSanai. Ta ir piemérota arT koka, betona, keramikas, stikla un lielakas dalas plastmasu remontam.

Péc pilnigas sacietéSanas limes virsmu var mehaniski apstradat.

Limeétas vietas ir noturigas pret ellu, benzinu, dizeldegvielu un akumulatoru skabes iedarbibu.

leteicamais lietojums

Nogrieziet nepiecieS8amo tepes daudzumu. Miciet nogriezto tepi apméram 2 mindtes, I1ldz masas krasa klust
vienmériga. Lai sasniegtu vislabako rezultatu, iesakam notirit remontéjamas vietas ar STALOC virsmas tiritaju
SQ-200. Limégjot plastmasu, izmantojiet STALOC virsmas tiritaju SQ-240.

Tehniskas 1pasibas

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
baze ar térauda dalindm sajaukti epoksidsveki
krasa tumsi peléka
darbam nepiecieSamais laiks min 34
pilnigas sacietéSanas laiks h 24
sajaukSanas attieciba 1:1
sarukums aptuveni 0,05%
termoizturiba °C no -50 Iidz +190 (islaicigi lidz +300)
uzklasanas temperatira °C no +10 lidz +30
glabasanas laiks +25 °C aptuveni 1 gads

Papildinformacija

Lddzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!

MNOILS 133LS
HMOILS THVYLS

Virsmas attiritajs Virsmas attiritajs
SQ-240 SQ-200




INDUSTRIALA KIMIJA

PRETRC
IDZEKLI

5660-70-74 (400 ml aerosols), SQ-800

Produkta apraksts

Cinka aerosols tiek izmantots katodaizsardzibai un korozijaizsardzibai. Piemérots izplides gazu sisttmam, gaisa
ieplades sistemam, kolektoriem, siltummainiem, ellas dzesétajiem un citam termiskas slodzes iericém. Lidzekli
lieto, lai novérstu punktus un defektus uz karsti cinkotam dalam. Piemérots arT térauda konstrukcijam, térauda
durvim, garazu durvim, caurulvadu sisttmam, automobilu virsbives dalam, margam, sanu vadotném, Zogiem un
citam dalam.

leteicamais lietojums
Produkts ir izmantojams tikai uz metala virsmam.

Attaukojiet metala virsmu. Vispiemérotakais uzklasanas nosacijums ir gluda virsma, kas noslipéta ar smilSpapiru
vai birsti. Lielakas virsmas ir jaapstrada ar smilSu striklu, uz tam nedrikst bat putekli.

Kratiet aerosolu aptuveni 3 mindtes. Izsmidziniet to no 20-30 cm attaluma. Lokveida vai krusteniski izsmidziniet
1-1,5 slani. Sausa parklajuma biezums ir 30-40 pm.

Tehniskas ipasibas

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa cinka krasa
baze epoksida esteris/akrila sveki
ZuSanas ilgums min sausa pléve: 5—7 min

pieskaroties sauss: 20-30 min

pilnigas nozas$anas ilgums h ~24 h
termoizturiba °C no -20 I1dz +500
ieteicama uzklasanas °C istabas temperatdra (~20 °C)
temperatira
glabasanas laiks +20 °C gadi 10
temperatira

@vnnoscmill ‘
STAL®C

Papildinformacija

Lddzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu.

ZINK SPRAY

ZINCO SPRAY
SPRAY ZINC
ZINKOVY SPREJ
HORGANYSPRAY
CINKOV SPREJ
CYNK W AEROZOLU
2ZINKSPRAY

CINKOV SPREJ

400m|
5203¢e




INDUSTRIALA KIMIJA

EFNISKIE AEROSOLI

5660-70-15 (400 ml aerosols), SQ-430

Produkta apraksts

Caurspidiga augstas veiktsp&jas smérella ar labam pielipSanas un iestkSanas sp&jam, lietojama paaugstinatas
slodzes apstaklos gultnu, k&2u, zobratu, $arniru, engu ellosanai.

Var izmantot, lai ieellotu dazadas dzingja detalas, augstas precizitates detalas, savienojumus, enges. Var
izmantot arT durvju aizvérgjiem, durvju engém, vadiklam, sviram, stieniem u.c.

leteicamais lietojums

Pirms produkta uzklasanas attiriet un attaukojiet virsmu. Pirms lietoSanas labi sakratiet. Izsmidziniet uz virsmas

Tehniskas ipasibas

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa
termoizturiba °C no -20 lidz +180 (islaicigi lidz +230)
Kimiska baze smeérvielas baze: sintétiskas ellas,
mineralellas un adhézijas lidzekli

Atgrdz mitrumu un Gdeni, nonem rdsu, lieliskas pielipSanas 1pasibas. ligtermina iespieSanas. Nesatur silikonu,
svekus vai skabes. Izturiga pret vieglam skabém un sarmiem. Nav piemérota izmantoSanai partikas ripnieciba.

Papildinformacija

Lddzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!

ADHESION

GREASE SPRAY
y
VOHAFTANDE SPRAYFETT
BREDT HEFTENDE SPRAYFEDT
MTMEOTSTARBELINE MAARE
UNVERSALA AUGSTAS VEIKTSPEJAS
| SMErey A
TARTTUVA VOITELUSPRAY
SPRAY DE ADHERENCE GRAISSE
SURISIMO ALYVOS PURSKALAS
SICHPYIOWAR CMASKA CMIPER

400m V///////,,, //////////%
5203)e w




INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-16 (400 ml aerosols), SQ-470

Produkta apraksts

* Viss viena — aizsarga, attira un ieello

* Viegli attira no netirumiem

* Novers rasas veidoSanos

* Novérs detalu €ikstéSanu un vibraciju

* Atvieglo iekiléjusos detalu izkustinasanu
* Pasarga no mitruma iedarbibas

* Lieliskas iestkSanas spé€jas

STALOC universalais aizsarglidzeklis V7 ir lieliska smérviela ar plasu lietojumu. Produkts var tikt izmantots, lai
ieellotu, tirTtu vai koptu daZzadas virsmas. Tas ir teicami piemeérots izmantoSanai gan darbnicas, gan rapnieciskam
vajadzibam.

Atvieglo ierGséjusu vai ieklléjusos vitnu un skravju atskrdvésanu un citu detalu , pieméram, durvju aizvéré&ju, engu,
bultskravju, ieliktnu, gultnu, kloku, sviru, ké2u, stienu, varstu, stdru, triSu, vadotnu, apvalkotu tro8u, asu, ekscentru
u.c., iekustinasanu.

Produktu var lietot precizajas mehaniskajas iericés, mérinstrumentos, biroja un darbnicu aprikojuma.

Tas pasarga no korozijas, mitruma un Gdens iedarbibas, k& arT palidz iedarbinat dzingju.

leteicamais lietojums

Izsmidziniet lTdzekli uz virsmas un laujiet tam pietiekami ilgi iedarboties. Produkta komplekta ir ieklauta kapilara
caurule, kas palidz produktu uzklat uz grati sasniedzamam virsmam.

Tehniskas ipasibas

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa
termoizturiba °C no -30 lidz +230
kimiska baze mineralellu, Skidinataju un specialu piedevu
kombinacija

Nesatur silikonu, taukus vai skabes. Izcila kapilara darbibu. Pildits ar videi neitralu gazi.

Papildinformacija

Lddzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!

y@VDROSCAND
STALOC

MULTLPROTECTION SPRAY V7
SPRAY MULTIPROTEZIONE V7

SPRAY MULTIPROTECTION V7
MULTIFUNKEN| OCHRANNY SPREJ VT
T0eNCELY VEDOSPRAY VT
VECNAMENSK) ZASCITNI SPRES V7
WELOFUNKCYJNY AEROZOL
OCHRONNY vy
ULTI-BESCHERMINGSSPRAY VT

PRLS S VISENAMJENSKOM
UsTiTom vy A



INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-21 (400 ml aerosols), SQ-485

Produkta apraksts

Paildzina dzensiksnu darbmizu un samazina to nodilumu. Palielina berzi, samazina siksnas izslidéSanu un
novers siksnas CikstéSanu. Piemeérots visu veidu siksnam. Nesatur silikonu.

leteicamais lietojums

Pirms produkta uzklasanas attiriet virsmu. Pirms lietoSanas labi sakratiet. Izsmidziniet uz virsmas no 20-30 cm

Tehniskas 1pasibas

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI

krasa
termoizturiba °C no -20 lidz +180 (islaicigi lidz +230)

Novéers mitrumu, lieliskas pielipS§anas TpasSibas. ligtermina iespieSanas. Nav piemérots izmantoSanai partikas
ripnieciba.

Papildinformacija

LOdzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-22 (400 ml aerosols), SQ-680

Produkta apraksts

Piemérota térauda, ka arT krasaino metalu urbsanai, vitnu grieSanai, virposanai, frézé8anai un slipésanai.
Paildzina griezgjinstrumentu kalpoSanas laiku. Dzesé grieSanas virsmu. Samazina berzi. Nesatur mineralel|u.

leteicamais lietojums

Izsmidzinat Skidrumu uz virsmas no 20-30 cm attaluma. Uzreiz péc produkta uzklaSanas var sakt virsmas
mehanisko apstradi. Péc mehaniskas darbibas produktu var viegli nomazgat ar Gdeni. Produkts ir iekrasots
sarkana krasa, lai varétu parbaudit, vai Skidrums ir pareizi uzklats.

. - - P

Tehniskas 1pasibas

IPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa sarkana
baze silikona ellas un speciali $kidinataji
termoizturiba °C l1dz +260
ellas saturs 0% (nesatur mineralellu)
viskozitate +40 °C mm/s2 34, atbilstosi DIN 51562 T.1

Papildinformacija

Lddzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-27 (400 ml aerosols), SQ-450

Produkta apraksts

Lielisks berzes novérSanas un pretpielipSanas dzeklis. Atgraz ddeni un netirumus. Aiztur Gdens iekl0Sanu.
Piemérots visam plastmasam un metaliem.

Plastmasas detalas (pieméram, radiatora rezgi, spoileri, vinila jumti un citas apdares detalas) atglst sakotnéjo
spoZzumu un nekldst porainas. lzmantojams gumijas/elastoméra detalu (pieméram, durvju gumiju, radiatoru
Slatenu, riepu) aizsardzibai, tas nekldst trauslas un nepiesalst.

Produkts ir antistatisks, tapéc tas nepiesaista putek|us. Aizsarga elektriskos kontaktus no mitruma, ieello kustigas
detalas, cilindrus u.c.

Nover$ Cikstonu, 1padi starp dazadiem materialiem (pieméram, metalu un plastmasu). Biezi izmanto Slatenu
savienojumu montazai vai ka veidnu atbrivoSanas Iidzekli.

leteicamais lietojums

Izsmidziniet ITdzekli uz attiritas virsmas no 20—30 cm attdluma, puléSanai izmantojiet mikstu draninu.

. - - v -

Tehniskas 1pasibas

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa caurspidiga
termoizturiba °C lidz +260
baze silikona ellas un specialas Skidinataju piedevas

Papildinformacija

Lddzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-33 (400 ml aerosols), SQ-480

Produkta apraksts

ligstoSas iedarbibas smérviela ar labam sakeres TpaSibam, izmantojama kézZu, troSu, rulliSu, gultnu, zobratu,
gliemezparvadu, engu un citu precizu detalu elloSanai. Smérviela ir paredzéta kustigo detalu berzes
samazina$anai.

Loti elastiga, specializéta ziezviela. Piemérota ari plakano atsperu, klavierviru, apvalkotu troSu un citu detalu
ieelloSanai. Izspiez mitrumu.

leteicamais lietojums

Notiriet netirumus no detalam, kuras ir jaapstrada. Pirms lietoSanas labi sakratiet.
Péc lietoSanas pagrieziet aerosola balonu otradi un izsmidziniet, IT1dz caurulité vairs nav smérvielas.

. - - W -

Tehniskas 1pasibas

IPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa tumsi peleka
baze mineralellas un sintétiskas ellas, ietver
pretkorozijas piedevas, adhézijas piedevas
un MoS,
termoizturiba °C no -20 Iidz +250

Papildinformacija

LOdzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-76 (400 ml aerosols), SQ-420

Produkta apraksts

Caurspidiga augstas efektivitates smérviela, kura paredzéta gultnu, kronsteinu, zobratu, kéZu parvadu, rulliSu,
gliemeZparvadu un citu mezglu elloSanai.

Piemérota motoru detalu, ka arT engu, lodveida savienojumu un augstas precizitates mezglu elloSanai. Smérvielai
ir teicamas slides 1pasibas, tapéc to var izmantot grati piek|istamas vietas.

leteicamais lietojums

Pirms produkta uzklaSanas attiriet un attaukojiet virsmu. Pirms lietoSanas aerosolu labi sakratiet. Izsmidziniet uz

apstradajamas virsmas.

Tehniskas 1pasibas

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa
termoizturiba °C no -30 Iidz +230
kimiska baze sintétiskas ellas, minerale|las un adhézijas
lidzekli
e teicamas slides Tpasibas
¢ veicina rusas $kidindSanu un darbojas ka pasivais pretkorozijas lidzeklis
e atgriz mitrumu un ddeni
e ilgtermina elloSana
¢ laba izturiba pret atSkaiditam skabém un bazém
e nesatur silikonus vai svekus
e nav piemérota partikas ripnieciba/partikas apstradée

Papildinformacija

Lddzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu! I
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INDUSTRIALA KIMIJA

VIRSMU TIRISANAS LIDZEKLI

5660-70-18 (500 ml aerosols), SQ-225

Produkta apraksts

Paredzéts metala, stikla, keramikas, plastmasas un citu virsmu attiriSanai no ellas produktiem un netirumiem.
Plasi lietojams iekartu apkopé un remontdarbos. Atri attira bremzu diskus, bremZu mehanismus un citas detalas
no ellas, netirumiem un citiem atlikuSajiem rapnieciskajiem sarniem. Var lietot ka virsmas attiriSanas lidzekli pirms
gruntéSanas un krasoSanas. Péc attiriS3anas uz virsmas nepaliek traipi. Var izmantot pildspalvu un flomasteru
traipu tiriSanai. Neizraisa metédla koroziju un neboja gumiju, plastmasu vai cilvéka adu, ja tiek nejausi

uzsmidzinats,jo loti atri iztvaiko.

leteicamais lietojums

Izsmidziniet tiriSanas lidzekli uz virsmas, lidz ta ir attirita no netirumiem un taukiem. Ja nepiecieSams, uzklgjiet
produktu ar tiru salveti. Ipasi netiram detalam atkartojiet tiriSanu. Koncentréta produkta daudzuma ilgstoSa
atraSanas uz virsmas var sabojat virsmas krasojumu un/vai plastmasu.

Tehniskas 1pasibas

Produkts satur acetonu un specialus benzinus, kas ir apvienoti ar videi neitralu gazi. Produkts nesatur
hlorfluoroglidenrazus (CFC), un ta razo$ana ir ievérota Eiropas Parlamenta un Padomes regula (EK) nr.
648/2004 (2004. gada 31. marts) par mazgasanas lidzekliem.

Papildinformacija

Lddzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-28 (500 ml aerosols), SQ-210

Produkta apraksts

Atri attira un attauko bremZu diskus un citas bremzu sistémas detalas. Notira ellas, nolietojuma paliekas un citus
netirumus no bremzu mehanismiem, diskiem, bremzu klu¢iem un citam detalam.
Piemérots silikona atlikumu nomazgasanai no metala virsmam.

leteicamais lietojums

Izsmidziniet tiriSanas [1dzekli uz virsmas, lidz ta ir atbrivota no netirumiem un taukiem. Ja nepiecieSams, uzklajiet
produktu ar tiru salveti. Ipasi netirdm detalam atkartojiet tiriSanu. Koncentréta produkta daudzuma ilgstoSa
atraSanas uz virsmas var sabojat virsmas krasojumu un/vai plastmasu.

Tehniskas 1pasibas

e atri notira un attauko bremzZu diskus un citas bremZu sastavdalas, pieméram, bremZzu mehanismus,
bremZu klu€us

e notira ellas, nolietojuma paliekas un cits netirumus

e notira un attauko visas motoru detalas, sajugus, parnesumkarbas, karburatorus, stknus u.c.

¢ labi piemérots silikona atlieku nonem8anai no metala virsmam

Papildinformacija

LOdzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-31 (400 ml aerosols), SQ-740

Produkta apraksts

Notira ITmes un blivéjuma materialus, pat ja tie ir sacietéjusi. Specialo piedevu dé&| dzili iesticas un Skidina Iimes
un blivéjuma materialus, kas atvieglo to atdaliSanu no virsmas. Var uzklat uz vertikalam virsmam. Neapstradatas
metala virsmas tiek pasargatas no risas veido$anas. Skidina arf ellu, taukus, oglidenrazus, krasas, smérvielas,
darvu, svekus un citas kimiskas vielas. Var lietot uz metala, koka, keramikas, stikla, polietiléna, polipropiléna un
citam virsmam. Nav piemérots lietoSanai uz polivinilhlorida (PVC), sintétiskiem materialiem un linoleja.

leteicamais lietojums

Pirms lietoSanas sakratit. Izsmidziniet produktu no 20—-30 cm attaluma. Pirms atlieku nonemsSanas uzgaidiet 5-10
minates, lai Skidinatajs iespiestos virsma.

Péc lietoSanas pagrieziet aerosola balonu otradi un izsmidziniet, IT1dz caurultté vairs nav vielas. Pirms virsmas
krésoSanas ieteicams veikt papildus tiriS8anu ar virsmas tiriSanas Ilidzekliem, pieméram, Atrdarbigo ripniecisko
tiriSanas Itdzekli SQ-220, lai pilntba notirttu krasojamo virsmu.

Fizikalas 1pasSibas

parbaudiet saderibu ar krasotam virsmam un plastmasam, uzsmidzinot uz detalas neredzamas dalas.

Papildinformacija

Lddzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-46 (400 ml aerosols), SQ-220

Produkta apraksts

Piemérots dazadu virsmu attiri8anai no ellas, smérvielam, vaska un silikona atliekam pirms to limésanas ar
anaerobajam ITmém un cianakrilata momentiimém, ka ari citu veidu [Tmém un blivéjumiem. Var lietot ka stikla,
keramikas un metala virsmas attiriSanas [tdzekli, Tpasi piemérots metala virsmu attiriSanai pirms to gruntéSanas
un krasoSanas. Labi notira silikona atlikumus no metéala. Péc attiriS8anas uz virsmas nepaliek traipi. Neizraisa

metala koroziju. Neboja plastmasu un gumiju.

leteicamais lietojums

Uzklajiet uz detalam, kas ir jatira. Izsmidziniet no aptuveni 10-20 cm attaluma. Uzgaidiet, kamér produkts iztvaiko,
lai nodroSinatu pietiekamu iestkSanas laiku. Ja nepiecieS8ams, noslaukiet ar tiru draninu. Ja netirumi ir grati trrami,
atkartojiet So procedaru.

Neboja krasu un lieldko dalu plastmasu, tomér ieteicams parbaudit materialu saderibu, uzklajot ITdzekli
neredzama vieta.

Tehniskas 1pasibas

e dzilas tiriSanas un attauko$anas iedarbiba

e nonem ellas, smérvielu, silikona, vaska atliekas u.c.
e  atri iztvaiko

e parbaudtt pirms lietoSanas uz plastmasas un gumijas

Papildinformacija

Lddzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-72 (400 ml aerosols), SQ-440

Produkta apraksts

Kontaktu tiriSanas Iidzeklis ar molibdéna disulfidu ir paredzéts elektrisko kontaktu vaditstpgéjas uzlaboSanai. Tas
attira oksidéjuSos kontaktus, attira kontaktus no mitruma un novérs to oksidéSanos. Novérs stravas noplides un
sprieguma zudumus. P&c lTdzekla uzklasanas detalas kltst nedaudz ellainas.

leteicamais lietojums

Izsmidziniet produktu uz apstradajama laukuma un laujiet iestkties. Ja nepiecieSams, atkartojiet apstradi.

. - - P

Tehniskas 1pasibas

TPASIBAS MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa
termoizturiba °C no -30 Ilidz +230
kimiska baze mineralellas ar pievienotdm piedevam,
pretkorozijas vielam un MoS,

Nesatur silikonu. Neboja krasu, tehniskos audumus un gumiju. Pirms produkta lietoSanas nosedziet plastmasas
dalas vai parbaudiet tas.

Papildinformacija

LOdzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!

MOS 2 CONTACT SPRAY
SPRAY PER CONTATTI MOS 2
SPRAY CONTACT MOS 2

MOS 2 KONTAKTNI SPREJ
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AEROZOL DO CZYSZCZENIA
STYKOW mos 2

MOS 2 CONTACTSPRAY

MOS 2 KONTAKTNI SPREJ
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INDUSTRIALA KIMIJA

5660-71-00 (150 ml aerosols), SQ-290

Produkta apraksts

Izmanto gaisa kondicionéSanas sistéemu tiriSanai visu veidu transportlidzeklos, Tpasi vieglajos automobilos,
autobusos un komercialajos transportlidzeklos. Dezinficé ventilacijas sistému un novér§ nepatikamu smaku
rasanos.

leteicamais lietojums

LietoSanas pamaciba:

1. Motoram darbojoties, ieslédziet gaisa kondicionieri uz 5-10 minGtém. Izslédziet gaisa kondicionieri. leslédziet
iek$€jo gaisa recirkulaciju, maksimalo ventilatora atrumu un maksimalo temperatdru.

2. Novietojiet gaisa kondicionéSanas sistémas tiriSanas Iidzekli automasinas priek$€ja pasaziera vieta uz gridas.
leslédziet gaisa kondicionieri, iek$&jo gaisa recirkulaciju, maksimalo ventilatora atrumu un minimalo temperataru.
3. Nospiediet aerosola izsmidzinad8anas uzgali un izkapiet no transportlidzekla (logiem un durvim jabat
aizvértiem). Laujiet sistémai darboties 5 minates.

4. Atveriet automobila durvis un izvédiniet transportlidzekla salonu.

Procesu atkartojiet ik péc 6 ménesSiem.

Papildinformacija

Lddzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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INDUSTRIALA KIMIJA

5660-71-08 (400 ml aerosols), SQ-445

Produkta apraksts

Kontaktu tiriSanas idzeklis ar augstu SkidinaSanas (attiriSsanas) spé&ju. Neizraisa koroziju. P&éc attiriS8anas uz
virsmas nepaliek traipi. Nevada elektribu. Produktu var lietot visiem elektriskajiem kontaktiem, Tpasi ieteicams:
e vieglajas automas$inas, kravas automas$inas, buvtehnika, motociklos un citos transportlidzeklos;
o elekiriskas detalads, pieméram, shémas, varstos, drukatas shémas platés, kontaktspraudnos un citas
detalas;
e elektroiekartas, pieméram, radio, darbarikos, stereo iekartas.

leteicamais lietojums

Aerosolu visefektivak var lietot, ja tas tiek uzglabats un lietots istabas temperatira. Pirms kontaktu attiriSanas
izslédziet elektriskas un elektroniskas iekartas, lai tam netiktu pievadita strava. Pirms aerosola lietoSanas kratiet
to 2 minates. lzsmidziniet Iidzekli no neliela attdluma. lekartas drikst ieslégt tikai péc pilnigas Iidzekla
iztvaikoSanas, kas istabas temperatdra var ilgt [1dz 15 minatem.

Tehniskas 1pasibas

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI

krasa
kimiska baze alifatiskie oglidenrazi ar spirtu

Papildinformacija

Lddzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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INDUSTRIALA KIMIJA

SPECIALIE AEROSOLI

5660-70-25 (400 ml aerosols), SQ-620

Produkta apraksts
Atri atbrivo ieriséjusas skrives un uzgrieznus. Loti labas kapilaras pasibas un iestuk$anas spéjas. Izspiez

mitrumu un pasarga no risésanas. Pirms lietoSanas kartigi saskalot!

¢ikstéSanu autoblves nozaré. Notira darvu no automasinas krasas. Saglaba un aizsarga automobilu hrométas
detalas. Sauso elloSanas efektu nodrodina MoS» piedeva.

leteicamais lietojums

Uzklajiet produktu no neliela attdluma. Uzgaidiet 1 mindti, "dz produkts ieslicas virsma. Atkartojiet, ja
piesarnojums ir noturigs.

Tehniskas 1pasibas

Nesatur silikonu. Temperatiras diapazons no -20 °C [1dz +200 °C. Kimiska baze — mineralellas un degvielas ellas
ar MoS, piedevam.

Papildinformacija

LOdzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-78 (500 ml aerosols), SQ-625

Produkta apraksts

skrdvem, apvalkotam trosém, engém un citdm metala dalam. Trieciensasaldé$anas ietekmé rdsas slant veidojas
mikroplaisas, un ellas laba iesik8anas detalas virsma atvieglo iertiséjusu metala mezglu izjaukSanu.
Nesatur silikonu, svekus un skabes. Neboja gumiju un blivéjumus.

leteicamais lietojums

Pirms lietoSanas sakratit. Izsmidziniet produktu uz apstradajamas virsmas no 10-15 cm attaluma un apstradajiet

Tehniskas 1pasibas

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa
baze mineralella
trieciensasaldé$anas temperatdra °C lidz -40

Nesatur silikonu vai svekus, neboja gumiju un hermétikus, neatstaj atliekas.

Papildinformacija

Lddzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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INDUSTRIALA KIMIJA

5660-71-06 (400 ml aerosols), SQ-640

Produkta apraksts

NodroSina labu pielip§anu un augstu lTméjuma stipribu. Labi pielilmé& kartonu, salona griestu apSuvumu, izolacijas
materialus, adu, maksligo adu, porgumiju, stikla vati, metalu, vinilu un gumiju.
Nav piemérota putuplasta un plastificeta PVC liméSanai.

leteicamais lietojums

Pirms izsmidzinamas ITmes uzklasanas notiriet virsmu. lzsmidziniet lidzekli no 20-25 cm attaluma uz virsmam,
kuras jasavieno. Pirms detalu savienoSanas nodroSiniet 5—15 mint8u iztvaikoSanas laiku. P&c aerosola lietoSanas
apgrieziet to otradi un nospiediet aerosola uzgali ITdz bridim, kad no aerosola balona sak izdalities tikai gaze. Sadi
tiek noversta caurulites vai aerosola uzgala aizlipSana ar izsmidzindmo Iimi. P&c lietoSanas noslaukiet atliekas
no aerosola uzgala.

. - - W -

Tehniskas 1pasibas

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
termoizturiba °C no -20 Iidz +80
baze sintétiska gumija

var apstradat ~2,5 m2.

Papildinformacija

LOdzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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INDUSTRIALA KIMIJA

PRETIESTREGSANAS
LIDZEKL.

5660-70-26 (400 ml aerosols), SQ-1000

Produkta apraksts

Izsmidzinama, termoizturiga smérviela uz vara bazes ar labu pielipSanas spéju. Vara smérviela nodrosina ilgstosu
nodilumaizsardzibu, ka ari pasargad detalas no iekiléSanas un korozijas. Noturiga pret salsideni, sarmu
Skidumiem un skabém.

leteicamais lietojums

Piemérota aizdedzes svecu, ritenu skrivju, izplides sistémas (tostarp katalizatora) skravju, ka arT bremzu
sistémas detalu apstradei pirms montazas, kas atvieglo demontazu atkartota remonta gadijuma. Piemérota art
dzingju, parnesumkarbu, tiltu un citu automasinas detalu aizsardzibai pret rasu.

Tehniskas 1pasibas

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
korozijas tests <500 h sals smidzinasana (DIN 50021)
termoizturiba °C no -30 lidz +1100

Papildinformacija

Lddzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-73 (400 ml aerosols), SQ-1400

Produkta apraksts

Produkts ir karstumizturiga smeérviela, kas piemérota lielai saspieSanas slodzei. Tas novér$ metala detalu (pat
kustigu) koroziju un iestrégSanu darba temperatdra Iidz 1100 °C.

Montazas pasta aizsarga blives, atlokus, bultskriives, varstu bukses, apvalkus, rumbas, €aulas un citas detalas.
Turklat tas novers berzes salipSanu, savienojot detalas ar karstaja séza vai ar spiedsézu. Produkts ir noturigs
pret salsadeni, sdrmiem, tehniskajam kimikalijam, skabém un bazem.

Rapnieciba So produktu biezi izmanto térauda razotnés, bavnieciba, masinbidve, kalnripnieciba, automobilu
rGpnieciba, celtnieciba un transporta nozaré, kugnieciba, spékstacijas u.c..
PretiestrégSanas 1dzeklis atbilst MIL-A-907E specifikacijai.

leteicamais lietojums

Pirms lietoSanas sakratiet. Izsmidziniet produktu no 20—-30 cm attaluma. Produktu nav ieteicams lietot vidé ar
augstu skabekla koncentraciju.

Tehniskas 1pasibas

IPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa
termoizturiba °C no -185 lidz +1100
baze loti smalks metala pulveris un Tpass

neséjmaterials uz oglidenrazu bazes

blivums 1,2
dalinu lielums 1,5 (25 p)
vara korozijas tests nav korozijas

Papildinformacija

LOdzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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INDUSTRIALA KIMIJA

PIEDERUMI

5660-70-39 (3 | iepakojums)

Produkta apraksts

Roku tiriSanas pasta viegli notira no rokam netirumus, ellu, krasu, ziedes, darvu, svekus, limes, hermétikus u.c.

Vienlaikus mitrina &du. Roku tiriS8anas pasta ir PH neitrala un satur mikroabrazivas dalas, kas uzlabo tiriSanas
rezultatu.

leteicamais lietojums

Produkts ir plasi izmantojams gan rapnieciba un darbnicas, gan biroja un majas.
Péc lietoSanas noskalot ar Gdeni.

Fizikalas 1pasSibas

TPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
krasa
biologiska sadali$anas ja
patérina daudzums 3-5 ml viena tiri$anas reizé atkariba no
netiribas pakapes
satur Skidinatajus né

Papildinformacija —
LOdzu, pieprasiet materialu droSibas datu lapu!
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INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-49

Produkta apraksts

Atkartoti lietojams, paSellojoSs sknis roku tiri8anas pastas 3 | iepakojumam. Uzgalis ir veidots no neriso3a
térauda caurules.




INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-64

Produkta apraksts

Maisttajs 25 ml un 50 ml kasetném.

leteicamais lietojums

Lai nodrosinatu pareizu divkomponentu limes sajauk3anu, uzstadiet maisitaju uz tadas limes iepakojuma, kuras
sajaukSanas attieciba ir 1:1 (pieméram, 5660-70-45 vai 5660-70-63).




INDUSTRIALA KIMIJA

5660-70-87 (1 )

Produkta apraksts

Uzkraj spiedienu, iestknéjot gaisu tvertneé, kurad ir Skidrums. NospieZot izsmidzindSanas pogu, tiek izplsta
vienmériga un nepartraukta miglas plisma, kuru var regulét ar izsmidzinaSanas uzgali.

leteicamais lietojums

Ar virzuli iestknéjiet tvertné gaisu (aptuveni 20-30 suknéSanas kustibas). Nospiediet izsmidzinaSanas pogu
(“Oil"). Grozot izsmidzinaSanas uzgali, var kontrolét izsmidzina8anas veidu (migla <=> strukla).

To var izmantot gandriz jebkura Skidruma izsmidzina8anai. Produktam ir lieliska kimiska noturiba. Nav ieteicams
lietot ar loti koncentrétu acetonu, jo tas ilgtermina var kaitét blivgumijam, kas atrodas rokas smidzinataja. Nav
ieteicams produktu izmantot kopa ar vaskam lidzigiem pretkorozijas lidzekliem, jo tas var novest pie sprauslas
aizseéréSanas.

. - - W -

Tehniskas 1pasibas

IPASIBA MERVIENIBA TEHNISKIE DATI
materials polipropiléns, polietiléns, poliamids (stikla
Skiedru stiegrojums), nerlisoSs térauds,
vitons
maks. uzpildes daudzums | 0,9
darba spiediens bar 3
uzgala diametrs mm 0,8
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¢ 25616 333

MOBILAIS SLUTENU SERVISS
W 25616 333

Mobilais Slatenu Serviss ir atbilsto$i aprikota autobusa - hidraulisko sistému remonta darbnica, 24/7

izbraukuma pakalpojumu serviss pie klienta tehnikas hidraulisko sistému remontam.

Personals ir apmacits atbilstosi Hydroscand prasibam un servisa autobuss ir aprikots ar visu nepiecieSamo,
lai varétu veikt jebkuras §|Gtenes nomainu klienta tehnikai. Vietas, kur nav nodrosinats Mobila Slatenu
Servisa autobuss, nodroSinam operativu misu darbinieka ieraSanos pie klienta, problemas apzinasanai un

tas novérSanai maksimali 1sa laika.

Pakalpojums tiek nodroSinats sekojosas filialés:

Riga un tuvakaja Rigas apkartné
Cesls

Daugavpilt

Jelgava

Liepaja

Rézeknée

Tukuma

Valmiera




www.hydroscand.lv



